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Article 1 : Objet du marché 
 

La présente consultation a pour objet la fourniture d’Etiquettes, Rubans de transfert et Ticket pour salle 

d’attente pour les Etablissements du Groupement Hospitalier de Territoire (GHT) de la LOIRE 

Article 2 : GHT Loire 
 

Le GHT Loire est composé de 14 Etablissements répartis en 3 bassins : 

 

a) Pivots de Bassin : CHU de St Etienne, CH de Roanne, CH Ardèche Nord (Annonay)  

 

b) Etablissements MCO : CH du Forez (Site de Feurs et de Montbrison), Hôpital du Gier (St Chamond, Rive 

de Giers), Hôpital le Corbusier (Firminy) 

 

c) Hôpitaux de proximité : CH Georges Claudinon (Chambon Feugerolles), CH de St Bonnet le Château,  

CH des Monts du Lyonnais (site de St Laurent de Chamousset, site de St Symphorien sur Coise et site de 

Chazelles sur Lyon), USLD CH Maurice André (St Galmier), CH de Charlieu, CH St Just la Pendue, CH  

de Serrières et CH St Félicien 

 

 

Les coordonnées complètes des Etablissements figurent en Annexe 1 du présent CCTP  

 

Vous pouvez consulter le site internet du GHT à l’adresse suivante :  http://www.ghtloire.fr 

 

Article 3 : Allotissement 
 

La présente consultation est organisée en 15 lots   

 
N° LOT INTITULE DU LOT 

1 ETIQUETTES POUR CHARIOT MEDICAMENTS PRACTIDOSE 

2 ETIQUETTES POUR GENERATEUR D’ETIQUETTES ETI CONFORM 

3 ETIQUETTES TRACABILITE STERILISATION 

4 TICKETS DE BILLETTERIE POUR DISTRIBUTEUR DE SALLE D'ATTENTE 

5 ETIQUETTES THERMIQUES 

6 ETIQUETTES BLANCHES POUR SYSTÈME GLIMS EN ROULEAU 

7 ETIQUETTES DE CONDITIONNEMENT DE MEDICAMENTS - PROGRAMME 

MEDIDOSE 

8 ETIQUETTES STERILISATION POUR IMPRIMANTE AUTOCLAVE - 

MONARCH 

9 ETIQUETTES STERILISATION POUR IMPRIMANTE AUTOCLAVE - 

SCHAERER 

10 ETIQUETTES COULEUR "MEDICAMENTS A RISQUES" 

11 ETIQUETTES AVEC SUPPORT POUR MACHINE BRADY 

12 ETIQUETTES DE COULEUR AVEC IMPRESSION EN ROULEAU  

13 ETIQUETTES POUR BIBRONNERIE ET REA NEO NAT 

14 ETIQUETTES BLANCHES INDECHIRABLES POLYESTER 

15 ETIQUETTES BLANCHES 

 

http://www.ghtloire.fr/
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Le descriptif des articles est détaillé dans des fiches techniques jointes en annexe 2.  

 

Il est précisé qu’en raison d’une possible évolution des gammes de produits, les établissements du GHT Loire 

pourront demander l’ajout d’Etiquettes non prévues au BPU. Selon le montant du devis un avenant pourra être 

effectué. 

 

 

Il est précisé que les variantes et les prestations supplémentaires ne sont pas autorisées  

 

Article 4 : Spécifications techniques 
  

Les étiquettes adhésives seront utilisées sur les différentes imprimantes laser et copieurs installés dans les services 

du GHT Loire. 

 

L’ensemble des produits devra être conforme : 

 

- A la réglementation en vigueur 

- Aux normes AFNOR et aux normes applicables en France en vertu des accords internationaux en 

vigueur 

 

Les étiquettes d’une fabrication réglementaire telles que les étiquettes seringue devront être conformes au dernier 

décret ou arrêté en vigueur à la date de la commande. Elles devront respectées le code couleur/trame international 

en vigueur selon les classes pharmacologiques. 

 

Le candidat devra fournir les certificats en sa possession pour les labels, les certifications et normes :  

 

- Marque NF  

- NF Environnement  

- Ecolabel  

- Etc… 

 

Le titulaire du marché devra adresser une épreuve / BAT (Bon A Tirer) pour validation avant la 1ère fabrication. 

 

Les délais de fabrication et de livraison seront exprimés en jours ouvrés à compter de la validation du 

BAT. 

 

Spécificités du lot 5 – Etiquettes thermiques 

Les étiquettes thermiques devront être de qualité supérieure pour support type « EPPENDORF ». La qualité du 

papier glacé devra assurer une qualité d’impression tel qu’il n’y aura pas de coulures ou de transfert de couleur 

lors des manipulations des contenants. 

Les étiquettes devront supportées des températures allant jusqu’à – 80 °C. 

Les quantités indiquées dans le BPU seront amenées à évoluer en raison de la nouvelle organisation au sein du 

service. 

Ces quantités pourront être variables en fonction de l’activité du service. Au vu des quantités importantes 

estimées, le candidat sera en mesure de proposer des livraisons automatiques mensuelles. Les premières quantités 

à livrer seront estimées en début de marché. 
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Spécificités du lot 13 Etiquettes pour la biberonnerie 

Les étiquettes thermiques devront impérativement être de qualité supérieure. 

Les étiquettes devront supportées des températures élevées (passage en chauffe biberon). 

L’impression des étiquettes se fera sur imprimante Zebra ZPerfom 1000T et Zselect 2000T. 

 

Article 5 : Informations sur l’impression des étiquettes 
 

 

Le GHT Loire souhaite que les procédés utilisés pour l’impression sur les étiquettes présentent des garanties 

écologiques et esthétiques. Les prestations doivent être de qualité constante sur la durée totale du marché. 

 

Il est crucial que les étiquettes adhésives soient de haute qualité lorsqu'elles sont appliquées sur des supports 

plastiques comme les tubes de prélèvement. Cela garantit qu'elles restent en place et lisibles, même dans des 

conditions difficiles. Voici quelques points à considérer pour assurer leur efficacité : 

 

1. Adhérence : le titulaire s’assurera que l'adhésif est conçu pour adhérer fermement au plastique, même 

lorsqu'il est exposé à l'humidité, aux variations de température ou à d'autres conditions environnementales. 

 

2. Résistance : Les étiquettes doivent être résistantes aux produits chimiques, à l'abrasion à l'usure, et aux très 

fortes variations de température pour garantir la lisibilité des informations tout au long de leur utilisation. 

 

3. Lisibilité : Le texte et les codes-barres doivent être clairs et faciles à scanner, même après une manipulation 

fréquente. 

 

5. Matériau : Utiliser un matériau qui ne réagit pas avec le contenu des tubes et qui résiste aux conditions de 

stockage, comme le froid ou la chaleur. 

 

Les impressions demandées nécessitent principalement une technicité spécifique de production et de façonnage. 

 

Les impressions seront irréprochables : absence de bavures, de maculages ainsi que le respect des couleurs. 

Le façonnage devra être régulier et respecter les dimensions demandées. 

 

En cas de non-respect des consignes ci-dessus, le titulaire devra réimprimer à ses frais les étiquettes non 

conformes aux attentes des Etablissements du GHT Loire accompagnée d’une pénalité correspondant à 5% 

du montant de la commande. 

 

Le conditionnement des articles assurera une protection efficace lors du transport et du stockage. 
 

 

Article 6 : Information sur le Bordereau de Prix Unitaire  
 

Le Bordereau de Prix Unitaire (BPU)  est à compléter par les candidats. 

Le candidat devra indiquer pour chaque lot soumissionné : 

 

 . les références de chaque produit listé 

 . le prix unitaire en HT en étiquettes ou en rouleau  

 . le quantitatif minimum de commande par article 

 

Attention : Le BPU devra être transmis dans l’offre en format PDF et EXCEL  
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L’offre financière sera accompagnée d’un mémoire technique (annexe 3 du CCTP) de 15 pages maximum 

reprenant les méthodes utilisées pour l’exécution des travaux, la liste de références similaires, variétés du 

champ de compétence, une présentation succincte des moyens matériels et humains affectés pour assurer la 

qualité des prestations et tout ce qui concerne la démarche environnementale 

 

Article 7 : Suivi du marché 
 

Le titulaire devra transmettre annuellement à chaque fin de période, à l’acheteur référent chargé du suivi 

(Mme LASSEIGNE Chantal du CHU de Saint Etienne à l’adresse mail : chanal.lasseigne@chu-st-etienne.fr), 

un fichier comprenant les informations suivantes pour chacun des Etablissements du GHT : 

 

- Nom de l’Etablissement du GHT 

- Quantités annuelles commandées et quantités livrées par articles (accompagnées d’explications des écarts) 

- Montant HT et TTC commandés par articles 

- Nombre de commandes mensuelles 

- Nombre de commandes inférieures à 100 ht 

 

Le titulaire ne peut en aucune manière se soustraire à cette obligation. 

 

 

Article 8 : Echantillons 
 
Des tests seront réalisés dans chaque établissement dont les coordonnées sont énoncées dans l’Annexe 1 du 

présent CCTP. 

Le nombre d’échantillon demandé est précisé sur le Bordereau de Prix Unitaire (BPU) 

 

Les échantillons seront à déposer ou à livrer impérativement le mercredi 25 juillet 2025 dernier délai au CHU 

de Saint Etienne, magasin central (à l’attention de Mme Lasseigne Chantal) 8 rue Bossuet 42100 Saint Etienne 

pour tous les ETS. 

Chaque colis devra être identifié au nom de chaque établissement.  

 

La réception des échantillons comptera pour la note à hauteur de 30 %. 

 

Il est précisé qu’en cas de détérioration ou de dégradation d’une machine (imprimante, 

photocopieur etc…) due à l’utilisation des étiquettes, le candidat concerné assumera les 

frais de remise en état de la machine. 


